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 MACROBUTTON omfangbyg1 OMFANG 
 MACROBUTTON lokalisering Lokalisering 
Der henvises til følgende tegninger:      
     
     
Overfladekrav
Kvalitetsniveau
       


(note 1)
Hjørne- og kantforstærkninger               gipsentreprise
(note 2)

            malerentreprise
1)
Kvalitetsniveauet gælder for kravet til den færdigbehandlede overflade og defineres i overenstemmelse med pjecen ”Gipsmontage og overfladebehandling - Hvor går grænsen?”  4. udgave, 2009, bilag 1, 2 og 3 omhandlende kvalitetsniveauerne Q1, Q2, Q3 og Q4.
2)

Hvor hjørne- og kantforstærkninger vælges udført af gipsentreprenøren bortfalder nedenstående punkter omhandlende hjørne- og kantforstærkninger til montage i spartelmasse.
 MACROBUTTON FORSKRIFTER FORSKRIFTER 
 MACROBUTTON forskprodukter Produkter 
Spartelsystem
Spartelmasse:
Gyproc ProMix Joint eller tilsvarende.

Dolomitbaseret spartelmasse, lufthærdende, 

testet og godkendt iht. EN 13963 : 2005.
Spartelmasse:
Gyproc ProMix Finish eller tilsvarende.


Dolomitbaseret spartelmasse, lufthærdende, 


testet og godkendt iht. EN 13963 : 2005.

Armeringsstrimmel:
Gyproc G 93 – papirstrimmel eller tilsvarende.

Elektroperforeret, bredde 50 mm.

Hjørneforstærkning:
Gyproc No-Coat UltraFlex eller tilsvarende.


Elektroperforeret papirprofil med stødabsorberende 
polymerkerne, til ud- og indvendige hjørner, universel, total flangebredde 2 x 41 mm.
Kantforstærkning:
Gyproc No-Coat UltraTrim eller tilsvarende.


Elektroperforeret papirprofil med stødabsorberende 
polymerkerne, til beskyttelse af rette -/ skårne pladekanter, total flangebredde hhv. 12,5 mm og 41 mm, 90 graders vinkel.

SPARTELPROCES
Mål og tolerancer

Før strimling og spartling påbegyndes henledes opmærksomheden på

nedenstående punkter.

Underlag:
For bygningsdele i lod og vager må målene ikke afvige med 


tolerancer på mere end +/- 3 mm.
Planhed:
Planheden af den færdige vægoverflade til videre spartel-


behandling skal være i overensstemmelse med de fastsatte 

krav til planhedstolerance for kvalitetsniveauerne Q1, Q2, Q3 

og Q4.  
Pladestød:
Kartonbeklædte langkanter, tæthed: 0 -4 mm.

Skårne pladesamlinger, tæthed: 1,5 – 4 mm.
Skruer:
Skrueafstand til kartonklædte kanter og skårne kanter skal

minimum være hhv. 10 mm og 15 mm. 


Skruehovederne skal være sænket under gipspladens over-


flade og skruehovedet må ikke gennembryde kartonen.
Der henvises i øvrigt til pjecen ”Gipsmontage og overfladebehandling,

Hvor går grænsen?”, 4. udgave, marts 2009.

Udførelse
Pladesamlinger
Over gipspladesamlingerne påføres Gyproc ProMix Joint spartelmasse, minimum lagtykkelse 3 mm og minimum bredde 90 mm. 
Umiddelbart efter ilægges Gyproc G93 papirarmeringsstrimmel i den våde spartel-masse og strimlen stryges ned i spartelmassen med en spartel. Efterfølgende forsegles armeringsstrimlen med et tyndt lag Gyproc ProMix Joint spartelmasse. Spartelmassen skal nu tørre op.

Efter optørring af Gyproc ProMix Joint spartelmasse påføres Gyproc ProMix Finish spartelmasse.
Opmærksomheden henledes mod, at foregående spartelmasse skal være 

slibetør inden næste lag spartelmasse påføres.

Der slibes efter behov imellem hver påføring af Gyproc ProMix Finish spartel-masse og slibestøv fjernes.

Hjørne- og kantforstærkninger
Ind- og udadgående hjørner armeres med Gyproc No Coat UltraFlex hjørne-forstærkning ilagt Gyproc ProMix Joint spartelmasse. Hjørneforstærkningen presses ned i den våde spartelmasse med en spartel og forsegles umiddelbart efter med et tyndt lag Gyproc ProMix Joint spartelmasse.
Efter tørring skal der spartles 2 gange med Gyproc ProMix Finish. Spartelmassen skal være slibetør inden næste påføring. Der mellemslibes efter behov. Slibestøv fjernes.

Udsatte rette- /skårne pladekanter armeres med Gyproc No-Coat UltraTrim kantforstærkning ilagt Gyproc ProMix Joint spartelmasse. Kantforstærkningen presses ned i den våde spartelmasse med en spartel og forsegles umiddelbart efter med et tyndt lag Gyproc ProMix Joint spartelmasse.

Efter tørring skal der spartles af 2 omgange med Gyproc ProMix Finish. Spartelmassen skal være slibetør inden næste påføring og der mellemslibes efter behov. Slibestøv fjernes.
Skruehoveder
Skruehoveder spartles med Gyproc ProMix Finish i nødvendig omfang.

Eventuel løsreven kartonfibre omkring skruehullet skal fjernes med en let slibning før spartling af skruehoveder påbegyndes.

Fuldspartling
Ved kvalitetsniveau Q4 fuldspartles med Gyproc ProMix Finish spartelmasse.

Overordnet udføres spartling samt overfladebehandling i henhold til anvisningen ”Gipsmontage og overfladebehandling - Hvor går grænsen?”, 4.udgave, marts 2009 udarbejdet af Gipspladeproducenterne i Danmark i samarbejde med Malerfagets Oplysningsråd og Dansk Byggeri.
Opmærksomheden henledes specielt mod de angivne kvalitetsniveauer,

Q1, Q2, Q3 og Q4 samt forudsætningerne for at kunne opfylde disse

kvalitetsniveauer (planhed af underlag, antal spartelbehandlinger, etc.).
